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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 28/08/2023
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Jaleco branco FAB-AG-018

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condigdes minimas exigiveis para aceitagdo e recebimento do jaleco
branco.

1.1. Aplicagao:
Tabela 1 - Aplicacio

Usuario Uniformes

Militares em atividades de laboratorio, monitoramento do servico de

, , . 7°e 10°
rancho, area de satude e instrutor de sala de aula

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1.  Especificagdes Complementares:

FAB-MP-030 — Entretela para uniformes.

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425.

2.3. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da

Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragdo (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO
Tabela 2 - Relacido de Part Number

TAMANHO PN
PP FAB-PP-067-PP
P FAB-PP-067-P
M FAB-PP-067-M
G FAB-PP-067-G
GG FAB-PP-067-GG
EG FAB-PP-067-EG
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Obs.: Para fins de catalogacdo, é obrigatério informar o nimero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, c6digo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisicao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisao de Padronizagao ¢ autorizagdo do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratorio da SDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentacdo fornecida por laboratorio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicao/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagdo deverdo, apos uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicao/recebimento do material.

4.2.5. Prova

4.2.5.1 A peca sera submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um modelo
humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrio
exigido, a roupa provada devera passar por alteragdes e ser submetida a novo teste.
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4.3. Defeitos:

Os jalecos deverao estar isentos de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

4.3.1. Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Entretelas:

4.3.3.1. Defeitos de colagem (bolhas, partes descoladas, enrugamentos) e outros defeitos que
prejudiquem a apresentacao da peca.

4.3.3.2. Tecido descaracterizado (principalmente no que diz respeito ao toque) pelo processo
de fusionamento.

4.3.3.3. Enrugamento apds lavagem (instru¢cdes de conservagdo detalhadas devem ser
fornecidas pelo fabricante nas etiquetas que acompanham a pega).

43.3.3.1. Serdo realizados testes de lavar e passar para verificacdo de possiveis

pontos de enrugamento nos locais de aplicagdo da entretela.

4.3.4. Bolsos:

4.3.4.1. Bolsos desalinhados e mal pregados.

4.3.5. Mangas:

4.3.5.1. Mangas mal posicionadas, assimétricas, apresentando franzido ou enrugamentos.

4.3.6. Gola:

4.3.6.1. Cantos da gola assimétricos.

4.3.6.2. Gola mal ajustada ao pescogo do usudrio.

4.3.7. Aviamentos:

4.3.7.1. Ma qualidade, mau acabamento, ma apresentagdo, deformidades, incidindo sobre
eles o disposto no item 4.2.4.

43.1. A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacio FAB-EXM-
001.
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4.4. Conformidade e nido conformidade

4.4.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices ¢/ou as exigéncias da presente especificacao.

442, Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nao satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confeccdo obedecera ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais ¢ de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas sera realizado de acordo com o MCA 168-1- MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragao (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 3 - Caracteristicas do tecido principal.
. .~ Consumo médio
Tecido Composicdo | Gramatura Cor .
Largura Comprimento
Tecido de microfibra,
1 0
sarja 2x1, com IO.QA) 104 g/m? Branco | 1.500 mm 2.000 mm

acabamento Poliéster
branqueado

Tabela 4 - Caracteristicas da ribana.

Tecido Composicao Gramatura Cor Aplicacao
: 49 %Algodao/ 5
Ribana 48,5 % Poliéster/ 2,5% Elastano 300 g/m Branca Punhos
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6.1.2. Entretela
Tabela 5 - Caracteristicas da entretela.
Tecido Composicao Consumo médio
posi¢ Largura | Comprimento | Camadas | Aplicacio
Entretela para uniformes 100%
Especificacio Aleo dgo 1000 mm 350 mm Simples Gola
FAB-MP-030 &
6.1.3. Linhas
Tabela 6 - Caracteristicas das linhas.
Pesponto P.esponto Ponto Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira
externo interno fixo

Titulo (CC) 80 120 30
Cor (CCO) Branca
Composicao (CC) 100% Poliéster
Pontos p/cm (CC) 6 | 5 6 4 | 4 -- | --
N° da agulha (CC) 90 80 90

6.1.4. Botoes

Tabela 7 - Caracteristicas do botao.
.~ Consumo
Descricao Cor Otde Aplicacio
Botdo de massa 22, redondo torneado Transparente 5 Fechamento da
concavo com borda e 4 furos p vista frontal

6.1.5.

dois furos, tendo as costuras paralelas entre si. (CC).

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1.

no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confec¢ao de Especificacdo Técnica.

7.2.
nao causar nuanga (CC).

7.3. Gola:
7.3.1.

7.3.2.

Gola tipo esporte (CC), sem pesponto aparente (CC).

Possui entretela simples, conforme Tabela 5 (CC).

Os botdes serdo costurados por meio de 2 (dois) conjuntos de 10 (dez) lacadas a cada

Para melhor entendimento do texto deverao ser verificados os termos ¢ definigdes constantes

Os bolsos devem ser aplicados obedecendo ao mesmo sentido da armadura do tecido, para
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7.4. Vista dianteira:

7.4.1. Vistas fechadas por uma sequéncia de 5 botdes equidistantes entre si, conforme
Figuras 1 e 2 (CC).

7.4.2. O primeiro botdo ¢ posicionado imediatamente abaixo da gola, conforme Figuras 1 e
2 (CO).
7.4.3. O tultimo botao ¢ posicionado a altura do quadril, conforme Figuras 1 e 2 (CC).

7.5. Mangas:
7.5.1. Mangas compridas sem recorte (CC).

7.5.2. As mangas possuem punho em ribana, conforme Tabela 4 (CC).

7.6. Bolsos:

7.6.1. Possui dois bolsos retangulares posicionados a altura do peito (CC).
7.6.2. Possui dois bolsos retangulares a altura da cintura (CC).

7.6.3. Os bolsos serdo confeccionados com o mesmo tecido do jaleco (CC).
7.6.4. Os bolsos serdo chanfrados e sem portinhola, conforme Figura 4 (CC).

7.7. Costas:

7.7.1. Costas com abertura vertical a partir da barra, com transpasse conforme Figuras 1 e 3
(CO).

7.8. Costuras:

7.8.1. Os pespontos do jaleco terdo que contar 5 pontos por centimetro (CC) distando em
relacdo as bordas as medidas apontadas na Tabela 9 (CC).

7.8.2. O fechamento lateral do jaleco devera ser feito com interloque (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas expressas nas figuras devem ser consultados na tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC).
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Figura 1 — Vista geral dos jalecos.

_____________________________________ i

Figura 2 — Detalhes da vista frontal.
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Figura 3 — Detalhes da vista traseira.
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Figura 4 — Detalhes dos bolsos.
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Figura S — Detalhes do botao.
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9. MEDIDAS
9.1. Deverdo ser cumpridas as obriga¢des da Portaria n® 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulario de metrologia, bem como da Portaria n® 150, também do INMETRO,

de 29 de marco de 2016;

9.2. Deverdo ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢ao que constam na Tabela 1
na Especificagdo FAB-EXM-001.

Tabela 8 - Medidas (medidas em mm)

Cota Medidas PP P M G GG EG
A | Térax (CC) 520 550 590 620 650 680
B | Ombro (CC) 160 165 170 180 180 190
C | Cava - circunferéncia total (CC) 500 520 550 570 610 630
D | Comprimento total da manga (CC) 610 630 650 660 670 670
E | Altura do punho (CC) 45 45 45 45 45 45
F | Abertura do punho (CC) 50 50 50 50 50 50
G | Costas (CC) 440 460 480 500 520 540
H | 1/2 Circunferéncia da barra (CC) 590 620 650 680 740 770
| Abertura traseira (CD) 25 30 35 40 45 50
J | Comprimento total - gola a barra (CC) 920 950 970 990 990 990
K | Abertura dos bolsos superiores (CC) 110 110 110 130 130 130
L | Altura dos bolsos superiores (CC) 125 125 125 125 125 145
M | Chanfros dos bolsos superiores (CD) 20 20 20 20 20 20
N | Barra dos bolsos superiores (CD) 15 15 15 15 15 15
O | Abertura dos bolsos inferiores (CC) 180 180 180 190 190 190
P | Altura dos bolsos inferiores (CC) 190 190 190 200 200 200
Q | Chanfros dos bolsos inferiores (CD) 25 25 25 25 25 25
R | Barra dos bolsos inferiores (CD) 25 25 25 25 25 25
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10. Tolerancias

Tabela 9 — Limites de tolerancia (medidas em mm).

DIMENSOES

De Ale TOLERANCIA
1 4 +2
59 +2
60 99 +3
100 499 +5
500 999 + 10

11. ETIQUETA

11.1. A etiqueta de conservacao devera atender o disposto na Resolu¢do n° 02, de 6 de maio de
2008, do Conmetro.

11.2. A etiqueta de identificagcdo devera seguir o seguinte modelo:

Figura 8 — Etiqueta de Identificacio.

ol
%g Razéo Social ou
i Nome Fantasia

PRODUTO

FAB CNPJ
USO EXCLUSIVO . )
Part Number Feito no Brasil
Taitianho Lote / Ano
Frente Verso

11.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar o jaleco em sua embalagem,
estes ndo poderdo ser metalicos, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).

Data: 28 de agosto de 2023.

Elaborado por:

Documento assinado digitalmente

ub ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS
g Data: 18/09/2023 13:26:22-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS Maj Int Int
Chefe da Divisao de Padronizag¢ao (AB2)
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Documento assinado digitalmente
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Verifique em https://validar.iti.gov.br

LUCAS AVNERS SILVA FEIO 2° Ten QOCON PRU
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Documento assinado digitalmente

ub ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO
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Subdiretor de Abastecimento

Publicado no Boletim do Comando da Aeronautica n°: , de de de 2023.
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COMANDO DA AER~ONAUTICA )
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 25/10/2023
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Jagueta impermeavel azul-aeronautica FAB-AG-026

1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa as condigdes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento da jaqueta
impermeavel azul-aerondutica.

1.1. Aplicagéo:

Tabela 1 - Aplicacéo

Modelo

Usuario

Uniformes

Unissex: Oficiais,
Suboficiais, Sargentos,

Jaqueta impermeéavel azul-aeronautica Alunos da EEAR, cabos,

taifeiros e soldados.

11°,12°B e 14° A

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1. Especificacdes Complementares:

FAB-T-001 — Tecido de nylon azul-aeronautica, impermeabilizado.

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425.

2.3. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria
de Abastecimento da Diretoria de Administracdo (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relagéo de PN

TAMANHO

PN

01

FAB-PP-081-01

02

FAB-PP-081-02

03

FAB-PP-081-03

04

FAB-PP-081-04

05

FAB-PP-081-05
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Obs.: Para fins de catalogacdo, é obrigatorio informar o nimero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou humeracao).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisigdo:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Verséo Corrigida:1989, ou atualizages mais recentes.

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisao de Padronizacgdo e autorizacao do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratdrio da SDAB ou a laboratorio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentacdo fornecida por laboratorio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicdo/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo deverdo, apds uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicao/recebimento do material.

4.2.5. Prova
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4.25.1. A peca serd submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um modelo
humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padréo exigido, a
roupa provada devera passar por alteracdes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
As jaquetas deverdo estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
4.3.1. Tecido:
4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.
4.3.1.1.1. A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e
acabamento, € de responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada devera
ser comunicada imediatamente a SDAB, antes de ser efetuado o corte.
4.3.2. Costuras:
4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores
diferentes da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Entretelas:

4.3.3.1. Defeitos de colagem (bolhas, partes descoladas, enrugamentos) e outros
defeitos que prejudiquem a apresentagédo da peca.

4.3.3.2. Tecido descaracterizado (principalmente no que diz respeito ao toque) pelo
processo de fusionamento.

4.3.3.3. Enrugamento apds lavagem (instrucdes de conservacdo detalhadas devem ser
fornecidas pelo fabricante nas etiquetas que acompanham a peca).

4.3.3.3.1. Serdo realizados testes de lavar e passar para verificacdo de possiveis
pontos de enrugamento nos locais de aplicacdo das entretelas.

4.3.4. Bolsos:
434.1. Os bolsos assimétricos e desalinhados.
4.3.5. Mangas:

4.3.5.1. Mangas mal posicionadas, assimétricas, apresentando franzido ou
enrugamentos.

4.3.6. Aviamentos:

4.3.6.1. Mé& qualidade, mau acabamento, ma apresentacdo, oxidacdo de pecas
metalicas, deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4.
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4.3.7. A avaliacdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagdo FAB-EXM-
001.

4.4. Conformidade e ndo conformidade

44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.

4.4.2. Seré considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.5. Requisitos Basicos

45.1. A confeccdo obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administracdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas do tecido principal.
. . Consumo
Tecido Composicao Largura Comprimento
Tecido de nylon azul
aeronautica, |mperm§ablllzado 100% Poliamida 1.500 mm 1.300 mm
Especificagéo
FAB-T-001
Tabela 4 — Caracteristicas do tecido do forro.
Tecido Composicao Gramatura Cor Armacao
Forro azul-aeronautica | 100% poliéster 97 g/m2 (+ 5%) 19-4028 TC Tela

Tabela 5 — Caracteristicas do enchimento do forro e da ribana.

Tecido Composicao Cor
Enchimento do forro 100% Acrilico Cru
Ribana 100% Poliéster Pantone 19-4028 TC
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6.1.2. Linhas
Tabela 6 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto P_esponto Ponto fixo | Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira
externo Interno
Titulo (CC) 80 120 80
Cor (CC) Pantone 19-4028 TC
Composicéo (CC) 100%Poliéster
Pontos p/cm (CC) 6 | 5 | 6 4 | 4 - | -
N° da agulha (CC) 90 80 90
6.1.3. Botdes
Tabela 7 — Caracteristicas do botao.
- Consumo
Descricéo Cor Otde Aplicacio
5 Fixacdo do capuz e do
~ ” forro a gola.
Botdo de massa 227, redondo Pantone 19-4028 TC Fixacdo da parte inferior
reto com borda e 4 furos 3 do forro
4 Fixacdo da manga do forro

6.1.4. Os botdes serdo costurados por meio de 2 (dois) conjuntos de 10 (dez) lacadas a cada
dois furos, tendo as costuras paralelas entre si (CC).

6.1.5. Velcros
Tabela 8 — Caracteristicas dos velcros.
Descrigéo Cor Largura | Consumo Aplicacéo
Velcro toque firme 15mm | 850 mm Forro removivel
Pantone 19-4028 TC ixacs
Velcro toque macio 15mm | 850 mm Fixagao dg) forro
removivel
6.1.6.  Ziper
Tabela 9 — Caracteristicas do ziper e do cadarco.
. Largurado .
Descricéo Cor cadarco Qtde | Aplicacéo
Ziper de nailon, destacavel e com Abertura da
cursor de trava automatica Pantone 19-4028 TC 25 mm lun )
vista frontal
acabado e esmaltado (CC)
. . Ajuste do
Cadarco rolico de poliamida (CC) | Pantone 19-4028 TC 3mm lun capuz
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7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1. Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e defini¢cbes constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confec¢do de Especificacdo Técnica.

7.2. Gola:

7.2.1. Gola sanfonada (CC) confeccionada em ribana conforme Tabela 5 (CC).

7.2.2. Possui uma fileira de 5 botdes, igualmente distribuidos, fixados sobre a costura na
parte traseira interna (CC), para fixacdo do forro removivel e do capuz, conforme Tabela 8 (CC) e
figuras 2 (CC).

7.3. Vista dianteira:

7.3.1. Vistas unidas por meio de ziper, conforme figuras 1 e 2 (CC).

7.3.2. Possui revel aplicado sobre a vista esquerda (CC), de modo a cobrir o ziper (CC),
conforme figuras 1 e 2 (CC).

7.3.3. A cintura é formada por uma faixa de ribana com prolongamento no mesmo tecido
da jaqueta, conforme figuras 1 e 2 (CC).

7.3.4. Os prolongamentos das vistas, no lado avesso da peca, possuem, cada um, uma fita
de velcro para fixagdo do forro removivel, conforme figura 4 (CC).

7.4. Mangas:
7.4.1. Mangas compridas com ribanas no punho, conforme figuras 1 e 2 (CC).

7.4.2. Cada manga possui dois botbes proximos a cada punho (CC), para fixacdo do forro
removivel, conforme figuras 4 a 6 (CC).

7.5. Costas:
7.5.1. Costas inteiras e lisas (CC), conforme figuras 1 e 3 (CC).

7.5.2. O lado avesso das costas possui 3 botdes costurados sobre a costura de unido da
ribana com a jaqueta, conforme figura 6 (CC).

7.5.2.1. Um dos botdes é costurado centralizado e os outros dois, um em cada
extremidade sobre a costura de unido com as frentes (CC) .

7.6. Forro removivel:

7.6.1. Forro em matelassé com enchimento, conforme tabela 4 (CC) e figuras 5 e 6 (CC).
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7.6.2. Fixado por meio de uma fita de velcro em cada lateral, por meio de 2 botdes em cada

punho, e por meio de uma fileira de 5 caseados para botdes na parte superior e 3 na parte inferior,
conforme figuras 4 a 7 (CC).

7.7. Bolsos:

7.7.1. Possui dois bolsos posicionados em cada vista interna do forro removivel (CC),
conforme figura 5 (CC).

7.7.2. Os bolsos sdo confeccionados com 0 mesmo tecido da jaqueta (CC).
7.7.3. O bolso direito sera embutido (CC).

7.74. O bolso esquerdo é composto por 3 repartimentos e seréd costurado conforme figura 5
(CC).

7.8. Capuz:

7.8.1. Possui um capuz removivel confeccionado com o mesmo tecido da jaqueta,
conforme figuras 7 e 8 (CC).

7.8.2. O capuz é confeccionado em 3 partes, duas laterais e uma faixa central, conforme
figuras 7 e 8 (CC).

7.8.3. Possui uma bainha no perimetro da abertura frontal para a passagem de um cadarco
para ajuste a face, conforme Tabela 9 e figuras 7 e 8 (CC).

7.8.4. O capuz sera acoplado a fileira de 5 botfes fixados sobre a costura na parte traseira
interna da gola (CC).

7.8.5. Possui uma aba traseira para sobrepor a gola e evitar infiltragcdo (CC).
7.9. Costuras:
7.9.1. Os pespontos da jaqueta terdo que contar 3 pontos por centimetro (CC).

7.9.2. As costuras de unido das partes devem ser feitas com interloque (CC).
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8. DESENHO TECNICO
8.1. Os valores das cotas expressas nas figuras devem ser consultados na tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC)

Figura 1 — Visao geral das jaquetas.
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Figura 2 — Detalhes da vista frontal.
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Figura 3 — Detalhe da vista traseira.
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Figura 4 — Detalhe do avesso da frente.
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Figura 5 — Detalhe do avesso da frente com forro.
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Figura 6 — Detalhe do avesso das costas com forro.
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Figura 7 — Detalhe do capuz.
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Figura 9 — Medidas do capuz (continuagao).
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Figura 10 — Medidas bésicas.
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Figura 12 — Detalhes do botéo.
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9. MEDIDAS
9.1.Deverdo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n® 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabuldrio de metrologia, bem como da Portaria n°® 150, também do
INMETRO, de 29 de marco de 2016;

9.2.Deverdo ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢do que constam na Tabela 1
na Especificacdo FAB-EXM-001.

Tabela 10 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das figuras 1 a 9 (medidas e mm)

Cota Medidas Comuns 01 02 03 04 05 06
L1 | Alturada ribana da gola (CC) 35 35 35 35 35 35
L2 | Largurado revel (CC) 25 25 25 25 25 25
L3 Abe_rtura da ribana da cintura - sem 340 | 360 | 380 | 410 | 440 | 470

tensionar (CC)
L4 | Abertura da ribana do punho (CC) 60 60 60 70 70 70
L5 | Largurada ribana da cintura (CC) 70 70 80 80 90 90
L6 | Largurada ribana do punho (CC) 60 60 70 80 80 80
L7 Largura do prolongamento da faixa da 80 80 90 90 | 100 | 100

cintura (CC)

Largura do prolongamento da vista

L8 90 90 90 | 100 | 100 | 100

frontal (CC)

L9 | Abertura do bolso embutido (CC) 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110
L10 I(_gE)g)ura do reves do bolso embutido 15 15 15 15 15 15
L11 | Abertura do bolso esquerdo (CC) 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110
L12 | Profundidade dos bolsos (CC) 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150
L13 | Chanfro do bolso esquerdo (CC) 15 15 15 15 15 15
L14 | Altura do capuz (CC) 330 | 335 | 335 | 335 | 340 | 340
L15 | Largura do capuz (CC) 350 | 350 | 355 | 355 | 360 | 360
L16 | Altura daaba interna (CC) 80 80 80 80 90 90
L17 | Altura da aba externa (CC) 90 90 90 90 | 100 | 100

L18 | Bainha para passagem do cadarco (CC) 10 10 10 10 10 10

L19 Largura da fita de unido das partes do 40 40 40 40 40 40
capuz (CD)

120 Distancia da fileira de caseados a borda 50 50 50 50 50 50
do capuz (CC)

Tabela 11 — Medidas Bésicas — Legenda de cotas das figuras 10 e 11 (medidas em mm)

Cota Medidas Bésicas Tolerancia 01 02 03 04 05 06
A | Colarinho (CC) +9 380 400 420 440 460 480
B | Toérax (CC) +13 600 625 650 675 700 725
C E:érl‘)t;ra - tensionada +13 570 | 590 | 610 | 635 | 660 | 685

Comprimento da
D frente (CC) +14 640 660 680 700 720 740
E Manga (CC) +14 660 670 680 690 700 710
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Cota Medidas Basicas Tolerancia 01 02 03 04 05 06
Largura do punho sem
F ribana (CD) +2 70 75 80 85 90 95
G | Ombro (CD) +4 175 180 185 190 195 200
Altura da cava reta 310 320 330 340 350 360
H (CC) +7
Largura das Costas 460 480 500 520 540 560
| (CC) +10

10. TOLERANCIAS

Tabela 12 — Limites de tolerancia para as medidas da Tabela 10 (medidas em mm).

DIMENSOES A

De At TOLERANCIA
1 4 +2
5 59 +2

60 99 +3

100 499 5

500 999 +10

11. ETIQUETA

11.1. A etiqueta de conservacdo devera atender ao disposto na Portaria n® 118, de 11 de
margo de 2021, do INMETRO.

11.2. A etiqueta de identificacdo devera seguir o seguinte modelo:

Figura 13 — Etiqueta de Identificagéo.

0[]
% Razao Social ou
{ Nome Fantasia

PRODUTO
FAB CNPJ
USO EXCLUSIVO ' '
Part Number Feito no Brasil
Tamanho Lote / Ano
Frente Visrso

Criada em 25 de outubro de 2023.

Elaborado por:
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{ UTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAQ DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 13/09/2021
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Doélma branco FAB-V-048

1. OBJETIVO

Esta especificagfio fixa as condi¢Bes minimas exigiveis para aceitagiic e recebimento do dolmi
branco.

1.1. Aplicacéo:

Tabela 1 - Aplicacio

Usuarios Uniforme
Suboficiais
Sargentos o
Cabos 12°A
Taifelros

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1.  Especificagbes Complementares:

FAB-MP-025 — Tecido branco misto em sarja.

FAB-PP-119 — Entretela para uElformes do RUMAER.
FARB-MP-026 — Tecido branco misto em tela.

2.2, Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspe¢iio por amostragem no controle
e certificagdo de qualidade.

23. MCA 1681 — MANUAIL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administraciio (SDAB).

@@v\i‘c\)g;
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3.NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 - Aplicagia
Tamanho Modelo PN
Sob medida Em tecido de sarja EAB-V-048-5-SM
Sob medida Em tecido de tela FAB-V.048-T-SM

Obs.: Para fins de catalogacio, é obrigatdrio informar o nimero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, ¢odigo ou PN, por tamanho ou numeragio).

4, CONDICOES GERAIS
4.1. Amestragem:
4.1.1.  Amaestras de aquisicio:

4.1.1.1. As amostras para exame deverfio ser entregues conforme disposigSes do Edital do
Processo.

412, Amostras de recebimento:

4.12.1. As amostras para exame deverio ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versiio Corrigida: 1989, ou atualizagBes mais recentes.

4.13. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisfo de Padronizagfo ¢ autoriza¢io do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras reiradas na forma do item 4.1 serfio remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAB ou a laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serfio considerados dois critérios para a deﬁm}g:ﬁoido parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado: |
a) Critédo critico (CC) — parmetro considerado impr'::sciljldivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

by Critério desejavel (CD) ~ pardmetro cujo descumprimerﬁto podera ser tolerado, desde que
néo descaracterize a pegd. ?

423, As caracteristicas basicas do produto acabadc de\jfem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédic de documentagio fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢Bo/recebimento do materal, |

424. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagio deverdo, apés uma anélise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade ¢ formato, ser verificadas para efeito de
aquisicdo/recebimento do material.
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4.2.5. Prova: A peca sg
caimento, o tamanho, a costura
modelo humano, real. Caso alg
exigido, a roupa provada devera

4.3. Defeitos:

Os doimas deverdo estar isentos

43.1. Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecela
43.2. Costuras:

43.2.1. Enrugamento, frz

pespontos, caseados e travetes ¢
da cor do tecido ou com mancha

4.3.3. Entretelas:

4.3.3.1. Defeitos de colag
prejudiquem a apresentacdo da p

4.3.3.2. Tecido descaracte
de fusionamento.

4333, Enrugamento ap
forecidas pelo fabricante nas et

4333.1. 5

pontos de enrugamento nos loc

4.34. Mangas:

43.4.1. Mangas mal posic

435, Gola

43.5.1. Cantos da gola as

4.3.6. Aviamentos
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nservacdo detalhadas devem ser

assar para verificagio de possiveis
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40, oxidacio de pecas metalicas,

ordo com a Especificacio FAB-EXM-
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4.4, Conformidade e nio conformidade

44.1. Serd considerado| em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfagam os indices e/on as exigéncias da presente espeeificacio.

442, Ser4 considerado hfio conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéneias da presente especificacio.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confecglio obedecerd ao modelo do Desenho Téenico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais ¢ de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO
O acondicionamento das pecag serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administraggo (CC).
6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 3— Caracteristicas dos tecidos empregados.
Tecide Composicio Censumo

{de acordo com o modelo) post¢ Largura Comprimento

Tecido branco misto em sarja o =
Especificagio o Aleodio 1,600 mm 1.900 mm
FAB-MP-025 i

Tecido branco misto em tela o .
Especificagio ggoﬁ’ i‘l’hgfig 1,600 mm 1.900 mm
FAB-MP-026 o8

6.1.2. Entretela

Tabela 4 — Caracteristicas da entretela.

Tecido Composicio Consumo
posicd Largura | Comprimento | Camadas Aplicacio
Entretela para
uniformes do 100%
RUMAER . 1000 mm 45{() mm Simples | Gola {CC)
. = Algodao
Especificacio
FAB-PP-119

@@u&‘wv%w@.
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6.1.3. Linhas ‘
Tabela 5 — Caracteristicas das lijnhas.
Pesponto | Overloqﬁe | Tnterloque
Titulo (CC) 120
Cor(CC) Branca |
Composicio (CC Poliéster/ Algodio
Pontos p/em (CC 4 | 5 | 5 |
6.1.4. Botbes
Tabela 6 — Caracteristicas dos botoes.
. Consumo
Descrigao Cor Qtde Aplicacio
Botio de pressio de 10mm Prateado Fechamento da vista dianterra
1 Transpasse

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

71.  Para melhor entendimento do texto deverao ser verificados os termos e definigdes constantes

10 item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgdo de Especificagfo Técnica.

73. Os bolsos, as portinholas e a pala serdo aplicados obedecendo ao mesmo sentido da
armadura do tecido, para ndo ¢ausar nuanca (CO).
7.3.  Gola:

7.3.1. Gola tipo padre (CC), pespontada com costura simples em toda a volta (CC).

732 Deve ser entreielada em toda sua extensdo CC).

= 4. Vista dianteira:

7.4.1. Vistas formadas pelo prolongamento das frentes (CC), dobradas para a parte interna

do d6ima (CC). ‘
742 Possui fechamento transpassado (CC).
74.3. Deve ser transpassadas (CC) e fechadas por 5 botdes de pressio (CC), embutidos
(CC) na vista esquerda da pega (CC).
7.4.3.1, O transpasse é fixado por um boto de pressio fixado na extremidade
superior da vista direita (CC).
7.5. Mangas:

ve ser Teita com costuras rebatidas com

7.5.1. A junciio da manga com O COTpo da camisa de
2 agulhas (CC).

~~

o)
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7.6. Punhos:

7.6.1. Punhos com co1

dobramento (CC).

7.6.2, O corte em “V” 1

1.7. Costas:

7.7.1. Costas formadas

7.7.2. O recorte central deve ser costurado so

proporcionar um melhor ajuste

8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas Figuras devem

disponivel no item 9 {CC)

por 3 recortes (CC).

a0 tronco (CC).

figura 1 — Visdo da frente d

yossui bordas arredondadas(CC).

ate em “V” sobre a costura traseira da manga, para facilitar o

bre os recortes laterais de modo a

ser consultados na Tabela de medidas




Pagina7de 9
Especificagio Técnica FAB-V-048/2021

Figura 2 — Visdo das costas do délmd.

i

S

Figura 3 — Detalhes das vistas da frente, da esquerda e da direita, pelo avesso.

AVESSO DAVISTA  AVESSO DAVISTA
ESQUERDA DIREITA
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9. MEDIDAS

9.1. Deverfo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,
referente ao vocabuldrio de metrologia;

9.2. Deverfio ser verificados ps equipamentos utilizados para medic&o que constam na Tabela 1
na Especificagio FAB-EXM-(01.

Tabela 7 — Medidas de referéncia (medidas em mm)

Cota Medidas ‘Referéncia: Tam G
A | Térax (CC) 570
B Comprimento da gola a barra(CC) 675
C Comprimento da manga (CC) 555
D Comprimento do punho|(CC) 100
E | Distfincia entre os botdeg de transpasse (CC) 175
F Altura da gola (CD) 42

16, Tolerancias

Tabela 8 — Limites de tolerincia (medidas em mm).

DIMENSOES R

D i TOLERANCIA
1 49 +2

50 99 =3

100 199 + 4

200 499 +5

500 999 + 10

11.  Etiqueta

11.1. A etiqueta de conservagio deverd atender o disposto na Resclugdo n°® 02, de 6 de maio de
2008, do Conmetro.

11.2. A etiqueta de identificacio devera seguir o seguinte modelo:




Espe
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Figura 4 — Etiqueta de Identificacio.
o
y
%fé Razéo Social ou
Narme Fantasia
PRODUTO
FAB CNPJ
USO EXCLUSIVO o .
Part Number Feito ng Brasil
Tamanho Lote / Ano
Frente Verso

A

11.3. Caso haja a necessidade
estes ndo poderdo ser metalicos,

Elaborado por:

PRISCILA MACHADO DA SILVA GUE
Chefe da Divisdo de Padronizag

de uso de prendedores para
para se evitar manchas de fe

estruturar a camisa em sua embalagem,
rrugem no tecido (CC).

Data: 13 de setembro de 2021.

RREIRO Ten Cel Int
A0

AB2)

(E@Mﬁc\)
CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI

Chefe da

ALEXANDER

-~

Secdio de Pesquisa ¢ Especificacio (AB2-1)

DE CERQUEIRA SANTIAGO 1° Sgt QSS SDE

Segio de Pesquisa ¢ Especificagio (AB2-1)

Brig Int GILSON ALVES.DE ALMEID/
Subdiretor de Abastecimento

Publicade no Boletim do Comando

Aprovo:

le

A JUNIOR

de 2021,




COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRAGAO DA AERONAUTICA

rd

G

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB)

EMISSAQ: 21/02/202;

SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAQ: 02
NOMENCLATURA: CODIGO:
Paletd preto FAB-V-087
1. OBJETIVO

Esta especificagio fixa as condi¢des minimas exigiveis para aceitacio e recebimento do paletd pi

¢ do paletd preto para motoristas.

1.1, Aplicagdo:

Tabela 1 - Aplicacdo

Modelo

Usuarios

Uniforme

paleto preto

Suboficiais

Sargentos

Taifeiros

12°CeD

Cabos

Soldadoes

paleto preto para motoristas

Subocficiais

Sargentos

Taifetros

14°B

Cabos

Soldados

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1.

Especificagbes Complementares:

FAB-PP-119- Entretela para uniformes do RUMAER.

2.2,
e certificagdo de qualidade.

2.3

Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspegfio por amostragexﬁ no conly

MCA 168-1 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administracio (SDAB).

~
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3.NUMEROS DE CATALOGACAQ
Tabela 2 — Relacio de PN

PN

TAMANHO Paletd preto Palet6 preto para motoristas

Sob Medida | FAB-V-087-SM FAB-V-087-M-SM
42 FAB-V-087-42 FAB-V-087-M-42
44 FAB-V-087-44 FAB-V-087-M-44
46 FAB-V-087-46 FAB-V-087-M-46
48 FAB-V-087-48 FAB-V-087-M-48
50 FAB-V-087-50 FAB-V-(087-M-50
52 FAB-V-087-32 FAB-V-087-M-52
54 FAB-V-087-54 FAB-V-087-M-54
56 FAB-V-087-56 FAB-V-087-M-56
58 FAB-V-087-58 FAB-V-087-M-58
60 FAB-V-087-60 FAB-V-087-M-60

Obs.: Para fins de catalogagao, é obrigatério informar o nimero de controle utilizado na linha de
produgdo da empresa (1n.° de referéncia, c6digo ouPN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:

4.1.1. Ameostras de aquisicio:
4.1.1.1.

Processo.
412, Amostras de recebimento:
4.1.2.1.

4.13.

4.2. Exames:

42.1.

laboratério da SDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO,

4272,
a recusa do material examinado:

As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposicSes do Edital do

As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes. -

A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisdo de Padronizagdo e autorizagio do Subdiretor.

As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames,|ao

Serdo considerados dois critérios para a definigio do parecer sobre o recebimento ou

a) Critério critico (CC) — pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho|do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Crtério desejdvel (CD) — parimetro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que

nfo descaracterize a peca.

Gonlew
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423 As caracteristicas bésicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB

13

ou

por mtermedm de documentagio fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para

efeito de aquisicio/recebimento do material.

4.24. As demais caracteristicas apresentadas nesta especifica¢do deverdo, apds uma anglise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de

aqmsu;ao/recemmento do material,

4.2.5. Prova: A peca sera submetida & prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da pega em
modelo humano reaI Caso algumas caracteristicas nfo estejam em conformidade com o padsio

exigido, a roupa provada deverd passar por alterag@es e ser submetida a novo teste.
4.3. Defeitos:
As pegas deverdo estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
43.1. Tecido:
4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.
432. Costuras:

4.32.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas

de

pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes

da cor do tecido ou com manchas.

433. Entretelas:

4.3.3.1. Defeitos de colagem (bolhas, partes descoladas, enrugamentos) e outros defeitos |que

prejudiquem a apresentagfio 'da pega

4332, Tecido descaracterizado (principalmente ne que diz respeito ao toque) pelo processo

de fusionamento.

4.3.3.3. Enrugamento apés lavagem (instrugSes de conservacdo detalhadas devem |ser
fornecidas pelo fabricante nas etiquetas que acompanham a pega).
43331 Serdo realizados testes de lavar e passar para verificagiio de possiveis

pontos de enrugamento nos locais de aplicagio das entretelas.
434, Mangas:
4.34.1. Mangas mal posicionadas, assimétricas, apresentando franzido ou enrugamentos.
4.3.5. Gola e reforgo do colarinho
4.3.5.1. Cantos da gola e do reforgo do colarinho assimétricos.

4.3.5.2. Reforgo do colarinho mal ajustado a gola, e gola mal ajustada a0 pescogo do usudr

Bonicy

At

o




Pagina 4 de 13

Especificacio Técnica FAB-V-087/2022

4.3.6. Aviamentos

4.3.6.1. M4 qualidade, mau acabamento, mi apresentaco, oxidaciio de pecas metdl
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4,

4.3.7. A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagio FAB-EXM-

001.
4.4, Conformidade e ndo conformidade

441. Serd considerado em conformidade o material enfregue cujas caracteristicas
amosiras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificaciio

das

4432, Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras

submetidas a exame néo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.
4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confecgdo obedecerd ao modelo do Desenho Técmico, apresentando perf
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste
vestir no modelo real) (CC)

4.52.  Para atendimento as demandas de paletds sob medida deve-se atentar para o seguil

452.1. A empresa fomecedora deverd agendar, previamente, junto aos Cornan
das Organizagdes Militares, as datas para aferi¢des de medidas (provas e entrega final), diriginde
tantas vezes quantas necessdrias ao local, obedecendo aos horarios disponiveis para atendime

(CO).

4.5.2.2. O atendimento deve prever todas as fases do fornecimento: aferigio
medidas, prova sem mangas e sem bot3es, entrega e possiveis ajustes (CC).

eito
de
nte:
dos

)-$8
nto

de

4.52.3. A empresa fornecedora deverd proceder  entrega final dos uniformes prontos

para uso, isento de manchas e passados.

45.2.4. O uniforme deve ser acondicionado ¢ entregue nas escolas em cabides e sa
plasticos individuats.

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pegas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria
Administragio (CC).

COs

DE
de

e



Pagina 5 de 13
Especificagio Técnica FAB-V-087/2022
6. CONDICOES ESPECIFICAS
6.1, Matéria-prima
6.1.L Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas do tecido empregado.
Tecido Composicido | Peso/metro linear Consumo -
Largura | Comprimento
Tecido preto de 97% Poliéster
microfibra 3% Elastano 230g/m (£15) 1470 mm 1.950 mm
6.12. Forro acetinado
Tabela 4 — Caracteristicas do forro.
Composicio Cor ! Armadura
100% acetato | preto Sarja
6.1.3.  Linhas
Tabela 5— Caracteristicas das linhas.
Pesponto P_espouto Fonto Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
externo interno fixo
Titulo (CC) 120
Cor(CC) Preta
Compasiciio (CC) 100%Poliéster
Pontos p/cm (CC) 6 | 5 1 6 [ 4 1T 4 - - 3
6.1.4.  Aviamentos
Tabela 6 — Caracteristicas dos aviamentos.
Produto Consumo | Tamanho Cor Aplicacaol
Botdo de massa em poliéster, 2 20 mm Preto (CC) Vista dianteira
com 4 furos
Botio de massa em poliéster, Fechamento dos
com 4 firos 8 15 mm Preto (CC) punthos
Botéo de massa em poliester, 2 9mm Preto (CC) Bolsos internps
com 4 furos
Feltro - — Preto (CC) Soba gola
Ombrelras internas - '
(poliéster/algodio) 2 Meédio Branca (CC) Ombros
Entretela colante ndo-tecida --- --- Branca ou Cinza (CD) \_fista ﬁontalF:
_ vive dos bolsps
Entretela colante ndo-tecida - .- Branca ou Cinza (CD) Reforgo de
: ombro
Rendew :
o
%

-

R
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6.14.1.  Os botdes serdo costurados ao paletd por meio de 2 (dois) conjuntos de 10 (gez)

lagadas a cada dois furos, tendo as costuras paralelas entre si.(CC).

6.1.5. Linha para bordado
Tabela 7 — Caracteristicas das linhas do gladio alado bordado.

{
- . Composigio . Referéncia de cor da Tipo de ponto
Tipo delinha (CC) (CO) Cor linha (CC) do bordado
: 43;(1: gﬁcﬁcﬁtﬁiﬁ Satin
Trilobal, 100% Cinza Seﬁ§®' ’ {modelando as
n° 120, brilhante Poliéster ' o penas do gladio
Pantone® 15-4702 TC alado)

6.15.1. A colunas “Referéncia de cor da linha” tem por tmice objetivo indicar

a

correspondéncia da cor do desenho com as cores disponiveis no mercado, e nfo indicar quajs tipos

de linba devem ser utilizados. A finalidade desta referéncia € padronizar a utilizagio de cores.

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADG

7.1.  Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e definigSes constantes

no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgéio de Especificagio Técnica.
7.2. O paletd deve seguir o corte cldssico.
7.3. Lapela:
7.3.1.  Estilo notched (CC), conforme Figura 1 (CC).
7.3.2. O lado esquerdo da lapela apresenta um caseado falso (CC).
74. Ombros:
7.4.1. Ombros com ombreiras, conforme Tabela 6 (CC).

7.5. Vista dianteira:

7.5.1.  Fechada por uma ordem de dois botdes grandes, conforme Tabela 6 e Figura 1 (CC).

75.1.1. Caseado tipo olho, no sentido horizontal (CC).

7.52. O paletd preto para motoristas possul um glddio alado bordado 3 altura do peito,

conforme Tabela 7 e Figuras 1be 6 (CC).

7.53. Possui a vista interna com vira francesa pespontada na cor branca, e com viés na
bordd contrastando com o forro.

Rownlc
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7.6.

7.7

pequenos com caseado falso, conforme Tabela 6 e Figura 2 (CC).

7.8.

picado , com “vista™ larga, conforme Figuras 1 e 4 (CC).

Mangas:

7.6.1.

7.6.2.

71.63.

Punhos:

7.7.1.

Bolsos:

7.8.1.

7.8.2.

(CO).

7.8.2.1. Esses bolsos sdo fechados por portinholas.

Mangas compridas e lisas, conforme Figura 1 (CC).
Inteiramente forradas, conforme Tabela 4 (CC).

Costuradas manualmente, no padrio de alfaiataria (CC).

Cada punho possw uma abertura (canhio) falsa, com uma ordem de 4 boldes

Possut um bolso externo embutido na parte superior do lado esquerdo com pénto

Possui dois bolsos externos embutidos & altura da cintura, Conforme Figuras 1[e 4

7.8.3. Possui um bolso interno embutido no lado esquerde & altura do peito, conforme
Figura 5 (CC).

7.8.4, Possui um bolso mterno embutido no lado direito a altura do peito, conforme Figura
5 (CQC).

7.8.4.1. Esse bolso ¢ fechado por um botdio pequeno fixado em uma aleta triangular,

conforme Tabela 6 e Figura 5 (CC).

7.8.5. Possui um bolso interno embutido no lado esquerdo & altura da cintura, conforme
Figura 5 (CC).
7.9. Costas:

7.9.1. Costas com costura de unifio vertical centralizada (CC), conforme Figura 2 (CC).

7.92. Possui fenda anica (CC), conforme Figura 3, Cota “T” (CC).

7.93. Inteiramente forradas, conforme Tabela 4 (CC).

7.10. Costuras:

7.10.1.

7.10.2.

As bordas do tecido devem ser overlocadas (CC).

Possui travete tipo meia-iua para reforgo das portinholas dos bolsos (CC).

oo
@ontew |
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7.103. A gola, as lapelas e os bolsos externo sdo costuradas com ponto picado (tipo

alfatgtaria) (CC). '

8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de med
disponivel no item 9 (CC)

Figura 1 —Frente,

Terno Preto Terno Preto para Motoristas

. /

@onden
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Figura 2 — Costas
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Figura 4 —Medidas dos bolsos
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Figura 6 — Medidas basicas

e

9. MEDIDAS

9.1

referente ao vocabulario de metrologia;

9.2,

Deveréo ser verificados 0s equipamentos utilizados para medi¢io que constam na Tabe
na Especificaciio FAB-EXM-001.

Tabela & — Medidas Basicas — Legenda de cotas da Figura 3 (medidas em mm)

Cota | Medidas Basicas 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 34 . 56
A | Comprimento Costas (CC) 725 | 730 | 735 1740 | 745 | 750 | 755 | 760 | 765
B | Cintura (CC) 405 | 430 | 455 | 480 | 505 | 530 | 555 | 580 | 605
C 1 Quadnl (COY 465 | 490 | 5151540 | 565 | 595 | 615 | 640 | 663
D | Torax (CC) 4251450 | 475 | 500 | 525 | 550 | 575 | 600 | 625
E Carrure frente (CD) 355 | 368 | 381 | 394 407 | 420 | 433 | 446 | 459
F Ombro a Ombro (CC) 415 1428 1 441 1454 [ 467 | 480 | 493 | 506 | 519
G | Cavareta {CC) 195 205 [ 215 12251235245 1 25512651275
H | Comprimento da manga (CC) | 615 | 620 | 625 | 630 | 635 | 640 | 645 | 630 | 655
I Boca da manga (CC) 120 0 125 | 130 | 135|140 ) 145 1501 155 | 160
J Comprimento da fenda (CD) | 225 | 225 | 225 1 225 | 225|225 | 225 | 225 | 225

{ Tabela 8 - Continuagio)

Cota | Medidas Basicas S8 160 | 62 [ 64 1 66 68 | TO | T2 | 74
A | Comprimento Costas (CC) 725 1730 1 735 | 740 | 745 | 750 | 755 | 760 | 765
B | Cintura (CO) 630 |1 655 | 680 [ 705 | 730 | 755 | 780 | 805 | 830
C | Quadril (CC) 690 | 715|740 | 765 | 790 | 815 | 840 | 865 | 890
D | Térax (CC) 650§ 675|700 [ 725|750 775 | 800 | 825 | 830
E | Carrure frente (CD) 472 | 485 1 498 | 511 | 524 | 537 | 550 | 563 | 576
3 Ombro a Ombro (CC) 332 | 545 [ 558 | 571 1584 1597 | 610 | 623 | 636
G | Cava reta (CC) 285 12951305 1315 1325 1335|345 | 355 365
H | Comprimento da manga (CC) | 660 | 665 | 670 | 675 | 680 | 685 | 690 | 695 | 700
1 Boca da manga (CC) 165 1170 1175 ; 180 | 1851190 1 195 200 | 205
J Comprnimento da fenda (CD) | 230 | 230 | 230 230 | 230 1 230 | 230 | 230 | 230

Bownden

Ch,

Deveriio ser cumpridas as obrigagbes da Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,

al
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Tabela 9 — Localiza¢do das medidas basicas — Legenda de cotas da Figura 3 (medidas em mm)

Cota | Medidas Basicas Dimensio
a__ | Medir a partir do ponto mais alto do ombro (CC) 500
b | Medir a partir da bamra (CC) - 80
¢ | Medir a partir da cava (CC) 23

Tabela 10 — Medidas dos Detalhes — Legenda de cotas das Figuras 4 a 6 (medidas em mm)

Cota | Medidas Basicas 40 a 56 S8a74
L1 | Largura do bolso externo superior (CC) 100 110
1.2 | Profundidade do bolsc externo superior (CD)

L3 | Largura da vista do bolso extermo superior (CC) 23 25
L4 | Largura dos bolsos 4 altura da cintura (CC) 150 160
L5 _ | Altura das portinholas dos bolsos 4 altura da cintura (CD) 55 55
L& | Profundidade dos bolses & altura da cintura

L7 | Largura dos bolsos internos superiores (CC) 120 130
L8 | Prefundidade dos bolsos internos superiores (CD)

L9 | Largura do bolso interno 4 altura da ¢intura (CC) 90 100

L10 | Profundidade do bolso interno & altura da cintura (CD)

111 | Largura do Gladio Alado bordado (CC) 70 70

10.  Tolerincias

Tabela 10— Limites de tolerancia (medidas em mm).

DIMENSOES i TOLERANCIA
De Até
1 49 +2
50 99 +3
100 199 +4
200 499 +35
300 999 + 10

11. Etigueta

11.1. A eliqueta de conservagio deverd atender o disposto na Resolucdo n° 02, de 6 de maio
2008, do Conmetro.

11.2. A etiqueta de identificag@o deverd seguir o seguinte modelo:

de
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Elaborado por:

Figura 7 —Efiqueta de Identificacio.

%J?[g CNPJ

-~

Uso exclusivo
Razdo Sccial ou da FAB
Nome Fantasia
Feito nc Brasil
Part Number
Tamanho LOTE J’ANO
Frenie Verso

Criada em 21 de fevereiro de 2

E
™ ,

(P Danimrns N
CAR%E&/ CRISﬁNA LOURERO BRUNO COSTA Ten Cel Int
Chefe da Divisdio de Padronizagio (AB2)

S~
@@KMC\.)
CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Segdo de Pesquisa e Especificacio (AB2-1)

ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO 1° Sgt QSS SDE
Segdo de Pesquisa e Especificagdo (AB2-1)

Brig Int GILSON ALVES, DE ALMEIDA JUNIOR
Subdiretor de Abastecimento

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutica n® ,de de

de 20
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Observacgoes:
1) As areas em cinza correspondem as areas bordadas, e os contornos em preto os limites de cada area bordada.
Os desenhos servem como referéncia, devendo o bordado reproduzir o mais proximo destes; e

2) Deve-se atentar para desabilitar a fungdo de redimensionar o tamanho da impresséao para ajustar ao tamanho
do papel, para nao perder otamanho na escalareal.
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COMANDO DA AERONAUTICA .
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMIS§AO: 11/08/2022
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ VERSAQ: 62
NOMENCLATURA: CODIGO:

Blazer feminino preto FAB-V-010
1. OBJETIVO

Esta especificagfio fixa as condigdes minimas exigiveis para aceitagdo e recebimento do blazer
feminino preto e do blazer feminino preto para motoristas.

1.1. Aplicagdio:

Tabela 1 - Aplicacio

Usuarios Uniforme

Modelo
blazer feminino preto Suboficiais 12°CeD
Sargentos
blazer feminino preto para Suboficiais o
. 14°B .
motoristas Sargentos

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspe¢fo por amostragem no controle

e certificacfo de qualidade.

2.2. MCA 168-1 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragio (SDAB).

3.NUMEROS DE CATALOGACAOQ
Tabela 2 — Relagio de PN

PN

TAMANHO Blazer feminino preto | Blazer feminino preto para motoristas
Sob Medida FAB-V-010-SM FAB-V-010-M-SM

36 FAB-V-(10-36 FAB-V-010-M-36

38 FAB-V-(10-38 FAB-V-010-M-38

40 FAB-V-010-40 FAB-V-010-M-40

42 FAB-V-010-42 FAB-V-010-M-42

44 FAB-V-010-44 FAB-V-010-M-44

46 FAB-V-010-46 FAB-V-010-M-46

it Gl
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PN
TAMANHO Blazer feminino preto | Blazer feminino preto para motoristas
48 FAB-V-010-48 FAB-V-010-M-48
50 FAB-V-010-50 FAB-V-010-M-50
52 FAB-V-010-52 : FAB-V-010-M-52

Obs.: Para fins de catalogagdo, € obrigatério informar o ntimero de controle utilizado na linha de
produgio da empresa (n.° de referéncia, codigo ou PN, por tamanho cu numeracio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1, Amostras de aquisicio:

4.1.1.1. As amostras para exame devero ser entregues conforme disposi¢gdes do Edital do
Processo.

4.1.2, Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida: 1989, ou atualizagles mais recentes.

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critéric da SDAB, mediante justificativa
da Divisdc de Padronizacio e autorizacfio do Subdiretor.

4.2. Exames:

421, As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfio remetidas, para exames, a0
laboratério da SDAB ou a laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO.

422, Serdo considerados dois critérios para a definigdo do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b} Critéric desejavel (CD) -~ par8metro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a peca.
423, As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagio fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicdo/recebimento do material,

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagdo deverfio, apds uma anélise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de

aquisicio/recebimento do material,
A @D

A
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4.2.5. Prova: A peca serd submetida & prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca:em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas nfio estejam em conformidade com o padro
exigido, a roupa provada deverd passar por alteragdes e ser submetida a novo teste.

4.3, Defeitos:
As pegas deverdo estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

43.1. Tecido:

43.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.2. Costuras:

43.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas. -

433, Entretelas:

43.3.1. Defeitos de colagem (bolhas, partes descoladas, enrugamentos) e outros defeitos que
prejudiquem a apresentac¢do da pega.

4332, Tecido descaracterizado (principalmente no que diz respeito a0 toque) pelo processo
de fusionamento. ,

43.33. Enrugamento apds lavagem (instru¢des de conservagio detalhadas devem ser
fornecidas pelo fabricante nas etiquetas que acompanham a pega).

43331 Serdo realizados testes de lavar e passar para verificag@io de posstveis
pontos de enrugamento nos locais de aplicagfio das entretelas.

434, Mangas:

43.4.1. Mangas mal posicionadas, assimétricas, apresentando franzido ou enrugamentos.
4.3.5, Gola e reforco do colarinho o
4.3.5.1. Cantos da gola e do reforgo do colaﬁnho assimétricos.

4.3.5.2. Reforco do colarinho mal ajustado a gola, e gola mal ajustada ao pescogo do usuario.
4.3.6. Aviamentos

43.6.1. Ma qualidade, mau acabamento, méi apresentacio, oxidagdo de pegas metalicas,
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4.

4.3.7. A avaliacio dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagio FAB-EXM-.’F'

Qondew gl - ~
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4.4, Conformidade e ndo conformidade

44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

4.4.2. Ser4 considerado nio conforme o material entregue cujas caracterfsticas das amostras
submetidas a exame nio satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio. -

4.5. Requisitos Basicos
4.5.1. A confecgdo obedecerda ao modelo do Desenho Técni'co, apresentando "perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC) '
4.5.2. Para atendimento s demandas de blazers sob medida deve-se atentar para o seguinte:
452.1. A empresa fornecedora deverd agendar, previamente, junto aos Comandos
das Organizacdes Militares, as datas para afericdes de medidas (provas ¢ entrega final), dirigindo-se
tantas vezes quantas necessarias ao local, obedecendo aos horarios disponiveis para atendimento

(CC).

45272, O atendimento deve prever todas as fases do fornecimento: afericio de
medidas, prova sem mangas e sem bot3es, entrega e possiveis ajustes (CC).

4523. A empresa fornecedora devera proceder 4 entrega final dos uniformes ‘p'rontos
para uso, isento de manchas e passados. ' .

452.4. O uniforme deve ser acondicionado e entregue nas escolas em cabides e sacos

plasticos individuais.

5. ACONDICIONAMENTO
O acondicionamento das pegas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE

EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragio (CC).
6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido

Tabela 3 — Caracteristicas do tecido empregado.

: o . Consumo
Tecido Composicio | Peso/metre linear Largura | Comprimento
Tecido preto de 97% Poliéster
microfibra 39 Elastano 230g/m (£15) 1.470 mm 1.900 mm ~

@ovico 4. »\i
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6.1.2. Forro acetinado

Tabela 4 — Caracteristicas do forro.

Composicio Cor | Armadura
94% poliester ¢ 6% elastano | preto Sarja
6.1.3. Linhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto P_esponto Ponto Overloque | Interloque | Botoneira Caséadeira‘ Travete
externg interng fixo
Titule (CC) 120
Cor(CC) Preta
Composicio (CC) 100%Poliéster
Pontos p/em (CC) 6 1 5 | & | 4 | 4 [ -- - -
6.1.4. Aviamentos
Tabela 6 — Caracteristicas dos aviamentos.
Produto Consumo | Tamanho Cor Aplicaciio
Boto de massa em poliéster, 3 20_ mm Preto (CC) Vista dianteira
com 4 furos
Feltro -- -- "Preto (CC) Sob a.gola
Ombreiras internas s :
(poliéster/algodiio) 2 Médio Branca (CC) Ombros
Entretela colante nfo-tecida . --- Branca ou Cinza (CD) \.hsm frontal e
: vivo dos bolsos
Entretela colante ndo-tecida - - Branca ou Cinza (CD) Reofrc;:gfode

6.1.4.1.
lagadas a cada dois furos, tendo as costuras paralelas entre si.(CC).

6.1.5. Linha para bordado

Os botdes serdo costurados ao blazer por meio de 2 (dois} conjuntos de 10 (dez)

Tabela 7 — Caracteristicas das Ilinhas do gladio alado bordado.

. . Composigio Referéncia de cor da Tipo de ponto
Tipo delinha (CC) | ™ rp) Cor linha (CC) do bordado
C9125 Coats®; Sati
. 434 “XIK poliéster” atin
Trilobal, 100% Cinza Setta®- ) {modelando as
n® 120, brithante Poliéster ou ’ penas do gladio
Pantone® 15-4702 TC alado)

6.1.5.1.

A colunas “Referéncia de cor .da linha” tem por Unico objetive indicar a

correspondéncia da cor do desenho com as cores disponiveis no mercado, e nfo indicar quais tipos

de linha devem ser utilizados. A finalidade desta referéncia é padronizar a utilizagio de cores. /™

@errdcw M{S
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7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

“7.1.  Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e definigSes constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgdo de Especificagdo Técnica.

7.2. O bla.zér deve seguir o corte classico.
7.3. Lapela:
7.3.1. Estilo notched (CC), conforme Figura 1 (CC).
73.2. O lado esquerdo da lapela apresenta um caseado falso (CC). |
7.4. Ombros:
7.4.1. Ombros com ombreiras, conforme Tabela 6 (CC).
7.5.  Vista dianteira:
7.5.1. Fechada por uma ordemn de trés botSes grandes, conforme Tabela 6 e Figura 1.(CC).
7.5.1.1. Caseado tipo olho, no sentido horizontal (CC). |

7.5.2. O blazer preto para motoristas possui um glédio alado bordado 4 altura do peito,
conforme Tabela 7 ¢ Figuras 1b e 4 (CC). : '

7.53.  Possui a vista interna com vira francesa pespontada na cor branca, ¢ com viés na cor
bordd contrastando com o forro (CD). '

7.6. Mangas:
7.6.1. Mangas compridas e lisas, conforme Figﬁra 1e3(CC).
7.6.2. Inteiramente forradas, conforme Tabela 4 (CC).
7.6.3. Costuradas manualmente, no padrdo de alfaiataria (CC).
7.7. Punhos:
7.7.1. Os punhos sio lisos, sem canhdo, conforme Figuras 1 e 3 (CC).
7.8. Bolsos:

78.1. Possui dois bolsos externos embutidos & altura da cintura, Conforme Figuras 1 ¢ 3
{CO). 3

7.9.  Costas: ' _ -

7.9.1. Costas com costura de unido vertical centralizada (CC), conforme Figura 2 (CC).
Qovdo) fhotn .

e
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7.9.2. Possui fenda tnica {CC), conforme Figura 3, Cota “G” (CC).

7.9.3, Inteiramente forradas, conforme Tabela 4 (CC).
7.10. Costuras: |
7.10.1.  As bordas do tecido devem ser overlocadas (CC).

7.10.2. A gola, as lapelas e os bolsos externo sdo costuradas com ponto picado (tipo
alfaiataria) (CC). o '

8. DESENHO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
dispenivel no item 9 (CC) '

Figural - Frente,

b)
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Figura 2 — Costas
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9. MEDIDAS

Figura 4 — Medidas basicas

9.1, Deverfio ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabuldrio de metrologia, bem como da Portaria n° 150, também do INMETRO,
de 29 de margo de 2016;

9.2.

Deverdo ser verificados os equipamentos utilizados para medigio
na Especificagio FAB-EXM-001.

que constam na Tabela 1

Tabela 8 ~ Medidas Basicas — Legenda de cotas da Figura 3 (medidas em mm)

Cota | Medidas Basicas 36 | 38 [ 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 |-52°
A | Busto (CC) 450 | 470 | 490 [ 510 530 | 550 | 570 ! 590 | 610
B | Cintura (CC) 390 | 410 ] 430 | 450 | 470 | 490 | 510 {.530 { 550
C | Quadrl (CC) 440 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560 | 580 | 600
D | Comprimento Total (CC) 600 | 610 | 620 | 630 | 640 | 650 | 660 | 660 | 670
E | Ombro a Ombro (CC) 360 | 380 1400420 | 430 | 440 | 460 | 470 [ 480 | -
F Comprimento da manga (CC) | 580 | 590| 600 { 600 | 600 | 610 | 610 | 610 | 620
G | Comprimento da fenda (CD) | 110 | 110 [ 110|110 110|110 ] 1101110 110
Tabela 9 ~ Medidas dos Detalhes — Legenda de cotas das Figuras 3 e 4 (medidas em mm)
Cota | Medidas Bdsicas 36add 46 a 52
L1 | Largura des bolsos a altura da cintura (CC) 100 110
L2 | Profundidade dos balsos 4 altura da cintura - 80 90
L3 | Largura do Gladio Alado bordado (CC). 70 70
10. TOLERANCIAS

Tabela 10 ~ Limites de tolerincia (medidas em mm).

DIMENSOES

De Ate TOLERANCIA
1 40 + 2
50 99 +3
@onten

A -
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DIMENSOES — TOLERANCIA
De Até
100 199 &4
200 499 5
500 999 =10

11.  ETIQUETA

11.1. A etiqueta de conservagio deverd atender ao dis

2021, do INMETRO.

11.2. A etiqueta de identifica¢fio devera seguir o seguinte modelo:

Figura 5 — Etiqueta de Identificacio.

-

-

%‘g CNPJ
Use exclusivo
Razéo Social ou - da'FAB
Nome Fantasia
Feito no Brasit
Part Number .
Tamanho LOTE /ANO
Frente Verso

Elaborado por:

posto na Portaria n° 118, de 11 de margo de

Criadaem 11 de agost:o"lfle 2022,

CA%TWIRO%%{WO st

CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Sego de Pesquisa e Especificagio (AB2-1) /LG}/ .

o~

COSTA Ten Cel Int
Chefe da Divisdo de Padronizagio (AB2)

cJ
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ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO 1° Sgt-QSS SDE
Seclo de Pesquisa e Especxﬁcac;ao (AB2-1)

Brig Int GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR
Subdaretor de Abastecimento

Govdes

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutica n®: , de de | de 2022.
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 18/03/2022
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAOQ VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Saia preta. FAB-V-086
OBJETIVO

Esta especificacao fixa as condigdes minimas exigiveis para aceitagdo e recebimento da saia preta,

Aplicagio:

Tabela 1 - Aplicacio

Usuarias Uniforme
Suboficiais
Sargentos 12°C, 12°D
Cabos

NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspegdo por amostragem no controle e

certificacdo de qualidade.

MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de
Abastecimento da Diretoria de Administraco (SDAB).

NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relagfio de Part Number

TAMANHO

PART NUMBER 5

SOB MEDIDA

FAB-PP-086-SM

36

FAB-PP-086- 36

38

FAB-PP-086- 38

40

FAB-PP-086- 40

42

FAB-PP-086- 42

44

FAB-PP-086- 44

Paginaldell
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TAMANHO PART NUMBER
46 FAB-PP-086- 46
438 FAB-PP-086- 48
50 FAB-PP-086- 50
52 FAB-PP-086- 52
54 FAB-PP-086- 54

Obs.: Para fins de catalogagio, é obrigatorio informar o nimero de controle utilizado na linha de
producfo da empresa (n.° de referéncia, cédigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

CONDICOES GERAIS

Amostragem:
Amostras de aquisi¢io:
As amostras para exame devero ser entregues conforme disposi¢des do Edital do Processo.
Amostras de recebimento:

As amostras para exame deverdio ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985 Versio
Corrigida: 1989, ou atualizages mais recentes.

A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa da Divisdo
de Padronizacio e autorizagio do Subdiretor.

Exames;

As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfo remetidas, para exames, ao laboratdrio da
SDAB ou a laboratério extemo acreditado pelo INMETRO.

Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou a recusa
do material examinado:

a) Critério critico (CC) ~ parimetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devers ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parimetro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a pega.

1.1.1. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagdo fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢do/recebimento do material.

i . i N N . s X B!
As demais caracteristicas apresentadas nesta especificaciio deverdo, apos uma andlise visual, °
incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisi¢io/recebimento do material. o
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425, Prova

426, A pega serd submetida 4 prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um modelo
humano, real. Caso algumas caracteristicas nfio estejam em conformidade com o padrio exigido, a
roupa provada devera passar por alteracdes e ser submetida a novo teste.

4.27. Quando o fardamento for confeccionado sob medida, o uniforme deve ser
acondicionado e entregue em cabides e sacos plasticos individuais ¢ o atendimento deve prever
todas as fases do fornecimento: tirada de medidas, provas sem acabamento, entrega e possiveis
ajustes.

4.3. Defeitos:

As calgas deverdo estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
4.3.1. Tecido:
4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

432, Costuras;

4321 Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma peca ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4373, Aviamentos

4.33.1. Ma qualidade, mau acabamento, mé apresentagiio, deformidades, incidindo sobre
eles o disposto no item 4.2.4.

434, A avaliagio dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacio FAB-EXM-
001.
4.4, Conformidade e nio conformidade

4.4.1. Sera considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

442, Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nfo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confecgio obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

&
|

ax
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ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pegas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragio (CC).

CONDICOES ESPECIFICAS

Matéria-prima

Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.
. i Consumo
Tecido Composicao Largura Comprimento
Tecido de microfibra, na cor
preta 0 y
931/A)]:ﬂzlsltﬁ§r 1.470 mm mm 700 mm
Peso por metro linear: 230g/m °
(£15)
Forro em be“é‘éeé)(faﬂete) PTeIO | 100% Poliéster 900 mm 700 mm
Entretela
Tabela 4 ~ Caracteristicas da entretela.
Tecido Composicio Largura | Comprimento | Aplicacio
Entretela colante (CC) | Poliamida/ Poliéster .
C
Gramatura 57 g/m? (CC) 900 mm 100 mm 0s
Linhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto | Pesponto | Ponto
externo | interno | fixo Overlogue | Interloque | Travete
Titulo (CC) 80 120 30 120 .
Cor (CC) Preto :
Composi¢ao (CC) Pes/Alg. \r
Pontos p/cm (CC) 5 1 5 s T 14 | 4 | - \
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6.1.4, Aviamentos

Tabela S — Caracteristicas dos aviamentos.

Produto Consumo Tamanho Cor Aplicacio
Botdo de massa (CC), 1 Ne 22 Preto (CC) | Cés da cintura
superficie lisa, com 4 (didmetro 13,97 mm)
furos.
, . 362044 - 130 mm Fechamento da
Ziper de nailon 1 46 20 54 - 160 o Preto (CC) saia

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1.  Para melhor entendimento do texto deverio ser verificados os termos e defini¢des constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgao de Especificacio Técnica.

7.2.  Cos:
72.1. Cos entretelado conforme Tabela 3 (CC) e forrado no avesso, conforme Tabela 5
(CO).
7.2.1.1. O transpasse é formado por um prolongamento do ¢ds (CC).
7.2.1.1.1. O transpasse é localizado na parte traseira da saia (CO).
7.2.1.12. O 'transpasse ¢ fechado por um boto de massa (CC) e com ziper.
722, Aplicado sobre o cOs ha seis passadores (CC), do mesmo tecido da saia (CC), sendo
dois aplicados na parte da frente (CC), dois na parte de tras (CC) e dois nas laterais (CC), com
medidas conforme a Tabela 6 (CC).

722.1. Os passantes s&o costurados com a extremidade inferior embutida sob o cds
(CC).

7.3.  Corpo da saia:

7.3.1. Fechado por meio de ziper de nailon, conforme Tabela 6 (CC).

7.3.2. Possui 2 pences na parte frontal, posicionadas logo apds os passantes centrais (CC).
7.3.3. Possui 2 pences na parte traseira, posicionadas logo apds os passantes centrais (CC).
734 A braguilha € travetada na extremidade inferior (CC).

7.3.5. Possui uma abértura transpassada na parte inferior traseira (CC).

7351 No inicio da abertura transpassada é aplicado um travete (CC).
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7.4. Costuras: -

7.4.1. O fechamento lateral da saia é feito com interloque (CC).

8. DESENHOQO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC)

Figura 1 - Visdo geral da saia.

E—
. ‘_—"-—-—J‘M“—
E—

DIANTEIRO TRASEIRO
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Figura 2 — Detalhes na vista dianteira
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Figura 3 — Detalhes da vista traseira

TECIDO
AZUL-AERONAUTICA

PENCES
TRAVETES CASEADO
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9. MEDIDAS

Tabela 6 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras 1 a 9 (medidas e mm)

= Tamanhos
Legenda DESCRICAO 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54
A ICintara (CC) 300 | 320 | 340 | 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480
B Quadril (CC) 440 | 460 | 480 | 500 | 520 | 540 | 560 | 580 | 600 | 620
c | Comprimento total sem | c\o | g0 620 | 690 | 710 | 710 | 710 | 710 | 710 710
c0s e sem barra (CC)
D Largura do ¢és (CD) 40 140 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40
E | Largurado passante (CD) | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10
F fg[‘f)p“memo dopence| o0 | g6 g0 | 80 | 80 | %0 | 80 | 80 | 80 | 80
G (Ccc’]gl)p“memo do zper | 500 200 | 200 | 200 | 200 | 200 200 | 200 | 200 | 200
Largura do transpasse da
H brasuilha (CO) 35 |35 35 |35 |35 35 |35 | 35|35 ! 35
I Comprimento de abertura | 5o 1 o0 | 070 | 250 290 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300
traseira (CD)

9.1.  Deverdo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,
referente ao vocabulario de metrologia;

9.2.  Deverdo ser verificados os equipamentos utilizados para medicio que constam na Tabela 1
na Especificacio FAB-EXM-001.

10. TOLERANCIAS

Tabela 7 — Limites de tolerincia (medidas em mm).

DIMENSOES y TOLERANCIA
De Até
1 4 +2
5 59 +£2
60 99 +3
100 499 £5
500 999 10
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11.  ETIQUETA

11.1. A etiqueta de conservagio devera atender o disposto na Resolugo n° 02, de 6 de maio de
2008, do CONMETRO.

11.2. A etiqueta de identificagiio devera seguir o seguinte modelo:

Figura 10 — Etiqueta de Identificacio.

'
%ﬁ}é Razdc Soclal ou

Nome Fantasia

PROGDUTO
FAB NP
USO EXCLUSIVO ’ | ’
Part Number Feito no Brasit
Tamanho Lote / Ano
Frente Verso

11.3. Caso haja a necessidade de uso de prendedores para estruturar a camisa em sua embalagem,
estes nao poderdo ser metélicos, para se evitar manchas de ferrugem no tecido (CC).

Data: 18 de margo de 2022.

Elaborado por:

A C'\,\/::MD }jsﬂb- DT
CARLA-CRISTINA LOURETRO BRUNO COSTA Ten Cel Int
Chefe da Divis&o de Padronizagio (AB2)

~
QoAitn”
CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Secio de Pesquisa e Especificagio (AB2-1)
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAQ: 03/08/2022
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Colete preto FAB-V-070

1. OBJETIVO

Esta especificagdo fixa as condigSes minimas exigiveis para aceitagdo e recebimento do colete preto.
1.1. Aplicacgéo:

Tabela 1 - Aplicaciio

Usudrios Uniforme
Suboficiais
Sargentos
Taifeiros 12°CeD
Cabos
Soldados

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 54235.

2.2. MCA 168-1 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragio (SDAB),

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 1 —Relaciio de PN

TAMANHO PN

Scb medida FAB-V-070-SM
PP FAB-V-070-PP

P FAB-V-470-P

M FAB-V-070-M

G FAB-V-070-G
GG FAB-V-070-GG
EG FAB-V-070-EG

@G’V\T&)J%?@ .
\/d@/ agina 1 de 8
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Obs.: Para fins de catalogagio, é obrigat6rio informar o n° de controle utilizado na linha de
produgio da empresa (n.° de referéncia, cédigo ou PN, por tamanho ou numeragéo).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisigfio:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverfio ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida: 1989, ou atualizagBes mais recentes.

4.1.3. A amostragem poderd variar (aumentar) a ctitério da SDAB, mediante justificativa
da Divisio de Padronizagio e autorizagio do Subdiretor.

4.2. Exames:

42.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfio rcmetidas, para exames, a0
laboratério da SDARB ou a laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO.

422, Serfio considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parimetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — pardmetro cujo descumprimento poderéd ser tolerado, desde que
nio descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagdo fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢io/recebimento do material.

424 As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagiio deverdo, apbs uma anélise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funciopalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicio/recebimento do material.

4.2.5. Prova
425.1. A peca serd submetida 2 prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da pega em um modelo
humano, real. Caso algumas caracteristicas nio estejam em conformidade com o padro exigido, a
Toupa provada deveré passar por alteragdes e ser submetida a novo teste. ,\\

4.3, Defeitos:

As pegas devem estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

@ondow Lt -
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4.3.1. Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.2. Costuras:

43.2.1. Fnrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou Com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Aviamenios

433.1. Ma qualidade, mau acabamento, mé apresentagio, oxidagdo de pecas metalicas,
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4.

4.3.4. A avaliacio dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagio FAB-EXM-
001.

4.4, Conformidade e nio conformidade

441, Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfagam os indices e/ou as exigéngcias da presente especificacdo.

442, Serd considerado nio conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéneias da presente especificacio.

4.5, Requisitos Basicos

4.5.1. A confecgio obedecers ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais € de prova {teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretotia de
Administraggo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima
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6.1.1. Tecido

Tabela 3 — Caracteristicas do tecido empregado.

Tecido Composicio | Peso/metro linear
Tecido preto de 97% Poliéster
microfibra 3%Elastano | 2o08™ (19)

6.1.2. Forro acetinado

Tabela 4 — Caracteristicas do forro.

Composic¢ao Cor | Armadura
100% acetato | preto Sarja
6.1.3. Linhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas,
Pesponto P_esponto Ponto Overloque | Interloque |Botoneira | Caseadeira | Travete
externo | interno fixo
Titulo {CC) 120
Cor(CC) Preta
Composicio (CC) 100%Poliéster
Pontos p/cm (CC) 6 | 5 | 6 | 4 [ 4 [ - = -

6.1.4, Botdes
Tabela 6 — Caracteristicas des botdes.

Produto Consumo | Tamanho Cor Aplicacio
Botio de massa redondo, reto, . ..
com borda e 4 fiuros (CC) 06 20 mm Preta (CC) |Vista dianteira do colete
Botio de massa redondo, reto, . .
com borda e 4 furos (CC) 02 20 mm Preta (CC) | Ajuste traseiro do colete

6.1.4.1. Os botdes serio costurados ao colete por meio de 2 (dois) ciclos de 10 (dez) lagadas
a cada dois furos, tendo as costuras paralelas entre si (CC).
7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1. Para methor entendimento do texto deverfio ser verificados os termos e definighes
constantes no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confecgio de Especificagdo Técnica.

7.2.  Frente:
7.2.1. Confeccionado com o tecido principal, conforme Tabela 3 (CC).

7.2.2. Forrado internamente com o forro acetinado, conforme Tabela 4 (CC).

@@Jw&m@.
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7.2.3. Fechado por meio de 6 botdes, conforme Tabela 6 (CC).

72.3.1. Caseados tipo olho no sentido horizontal (CC).
724 Possui dois bolsos externos embutidos um de cada lado na parte inferior (CC).

7.2.4.1. Cada bolso possui dois vivos (CC).

7.3. Costas:
7.3.1. Confeccionado com o tecido principal, conforme Tabela 3 (CC).
7.3.2. Possui regulagem por meio de fita de ajuste com dois botdes (CC).

7.3.3. Possui abertura tipo corte americano (CC).

7.4. Costuras:

7.4.1. O fechamento lateral do colete devera ser feito com interlogque (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas figuras devem ser consultados na tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC)

Figura 1 — Visao geral do colete.
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Figura 2 — Medidas do colete.

9. MEDIDAS

9.1. Deverfio ser cumpridas as obrigagbes da Portaria n° 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulirio de metrologia, bem como da Portaria n°® 150, também do INMETRO,

de 29 de margo de 2016;

9.2. Deverdo ser verificados os equipamentos utilizados para medi¢fo que constam na Tabela 1
na Especificacdo FAB-EXM-001,

Tabela 5 — Medidas Comuns - Legenda de cotas da figura 1 (medidas e mm)

CARACTERISTICAS DIMENSOES
Tamanhos PP P M G i GG | EG
A -~ Torax (CO) 480 | 520 | 560 | 620 { 640 | 660
B — Comprimento (CC) 560 | 580 | 600 | 620 ; 640 | 660

10. TOLERANCIAS

Tabela 6 — Limites de tolerincia (medidas em mm).

DIMENSOES 2
De ATE TOLERANCIA
1 4 +2
5 49 +2
50 99 +3 P
109 199 +4
200 499 £35
500 999 +10

CEINY ’ ‘
(/“@/
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11. ETIQUETA

11.1. A etiqueta de conservagio devera atender o disposto na ResolugZo n° 02, de 6 de maio de
2008, do CONMETRO.

11.2. A etiqueta de identificacio devera seguir o seguinte modelo:

Figura 3 — Etiqueta de Identificagio.

-?iﬁ CNPJ

Uso exclusivo
Razéo Social ou da FAB
Nome Fantasia

Feito ne Brasi

Part Number
Tamanho LOTE /AND
Frente Verso
\ vy

Data: 03 de agosto de 2022.
Elaborado por:

Cc A CRISTINALO IRO BRUNO COSTA Ten Cel Int
Chefe da Divisio de Padronizacio (AB2)

@@Rf\fa )
CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Secdo de Pesquisa e Especificagio (AB2-1)

ALEXANDER DE CERQ%ETRA SANTIAGO 1° Sgt QSS SDE

Secdc de Pesquisa £ Especificacio (AB2-1)
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Brig Int GILSON{ALYVES DE ALMEIDA JUNIOR
Subdiretor\de Abastecimento

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutica n®: , de de de 2022,
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COMANDO DA AERONAUTICA ]
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 03/08/2022
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAQ: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Colete femining preto FAB-V-101

1. OBJETIVO

Esta especificagfio fixa as condiges minimas exigiveis para aceitagdo e recebimento do colete
feminino preto.

1.1. AplicagZo:

Tabela 1 - Aplicaciio

Usuérios Uniforme
Suboficials
Sargentos o
Cabos 12°CeD
Taifeiros

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425.

2.2, MCA 168-1 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administracdo (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 1 — Relacio de PN

TAMANHO N
Sob medida FAB-V-101-SM
PP FAB-V-101-PP

P FAB-V-101-P

M FAB-V-101-M

G FAB-V-101-G
GG FAB-V-101-GG
EG FAB-V-101-EG

Mw{/q@w@‘f\)@
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Obs.: Para fins de catalogaglio, é obrigatorio informar o n® de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, c6digo ou PN, por tamanho ou numeracéo).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
411 Amostras de aquisi¢io:

4.1.1.1. As amostras para exame deverio ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2 Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverfio ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versio Corrigida: 1989, ou atualizag@es mais recentes.

4.1.3. A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisio de Padronizagio e autorizagio do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfio remetidas, para exames, ao
taboratorio da SDAB ou a laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO.

422. Serfio considerados dois critérios para a definicfo do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material cxaminado:

a) Critério critico (CC) — pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) ~ pardmetro cujo descumprimento poderéd ser tolerado, desde que
n#o descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagdo fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRQO para
efeito de aquisiciio/recebimento do material.

4.2.4, As demais caracteristicas apresentadas nesta especifica¢io deverfo, apos uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicdo/recebimento do material.

4.2.5. Prova
425.1. A peca serd submetida & prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da pega em um modelo
humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrio exigido, a
roupa provada deverd passar por alteragdes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:

As pegas devem estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
~

orioo ﬁ&m@w@/
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43.1. Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

43.2. Costuras:

43.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Aviamentos

433.1. M4 qualidade, mau acabamento, ma apresentagdo, oxidagdo de pegas metalicas,
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4,2.4,

4.3.4. A avaliagio dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacio FAB-EXM-
001.

4.4, Conformidade e nao conformidade

4.4.1. Serd considerado cm conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacfo.

4472, Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nfo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacio.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confecgdo obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detathes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pegas sera realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragio (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima %ﬂm@ .
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6.1.1. Tecido

Tabela 3 — Caracteristicas do fecido empregado.

Tecido Composicdo | Peso/metro linear
Tecido preto de 97% Poliéster
microfibra 3% Elastano 230g/m (£15)

6.1.2. Forro acetinado
Tabela 4 — Caracteristicas do forro.

Composicio Cor | Armadura
100% acetato | preto Sarja
6.1.3. Linhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.
Pespanto P.esponto Ponto Overlogue | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
externo interno fixo
Titule (CC) 120
Cor(CC) Preta
Composicioe (CC) 100%Poliéster
Pontos p/cm (CC) 6 | 5 1 6 [ 4 T 4 T = - —
6.1.4. Botdes
Tabela 6 — Caracteristicas dos botdes.
Produto Consumo | Tamanhe Cor Aplicacio
Botio de massa redondo, reto, . .
com borda e 4 furos (CC) 05 20 mm Preta (CC) |Vista dianteira do colete
Botdo de massa redondo, reto, . .
com borda e 4 furos (CC) 02 20 mm Preta (CC) | Ajuste traseiro do colete

6.1.4.1.
a cada dois furos, tendo as costuras paralelas entre si {CC).

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1, Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados

Os botdes serfo costurados ao colete por meio de 2 (dois) ciclos de 10 (dez) lagadas

os termos ¢ definigdes

constantes no item 1.2 do MCA 168-2 ~ Manual para Confecgio de Especifica¢iio Técnica.

7.2. Frente:
7.2.1.

7.2.2.

Forrado internamente com o forro acetinado, conforme Tabela 4 (CC).

Confeccionado com o tecido principal, conforme Tabela 3 (CC).

B -
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7.23. Fechado por meio de 5 botdes, conforme Tabela 6 (CC).

7.2.3.1. Caseados tipo olho no sentido horizontal (CC).
7.24. Possui dois bolsos externos embutidos um de cada lado na parte inferior (CC).

7241, Cada bolso possui dois vivos (CC).

7.3.  Costas:
7.3.1. Confeccionado com o tecido principal, conforme Tabela 3 (CC).
7.3.2. Possui regulagem por meio de fita de ajuste com dois botdes (CC).

7.3.3. Possui abertura tipo corte americano (CC).

7.4. Costuras:

7.4.1. O fechamento lateral do colete deverd ser feito com interloque (CC).

8. DESENHO TECNICO

81.  Os valores das cotas expressas nas figuras devem ser consultados na tabela de medidas
dispontvel no item 9 (CC)

Figura 1 - Visdo geral do colete.

@ondco
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Figura 2 — Medidas do colete.

9. MEDIDAS

9.1.  Deverdo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n® 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,
referente ao vocabuldrio de metrologia, bem comeo da Portaria n® 150, também do INMETRO, de 29

de margo de 2016;

9.2.  Deverdo ser verificados os equipamentos utilizados para medigdo que constam na Tabela [

na Especificacio FAB-EXM-001.

Tabela 5 — Medidas Comuns - Legenda de cotas da figura 2 (medidas e mm)

CARACTERISTICAS

DIMENSOQES

Tamanhos

PP [ P M| G |GG |EG

A — Busto (CO)

420 | 460 | 510 | 560 | 610 | 640

B — Comprimento (CC)

550 | 570 | 590 | 610 | 630 | 650

10. TOLERANCIAS

Tabela 6 — Limites de tolerincia (medidas em mm),

DIMENSOES .
Do Ate TOLERANCIA
1 4 +2
5 49 +2
50 99 +3
100 199 +4
200 499 +5
500 999 + 10
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11. ETIQUETA

11.1. A etiqueta de conservagio deverd atender o disposto na Resolugio n° 02, de 6 de maio de
2008, do CONMETRO.

11.2. A ctiqueta de identificacdo deverd scguir o scguintc modclo:

Figura 3 —- Etiqueta de Identificacio.

%J’g R e —

Uso exclusivo
Razae Sociai ou da FAB
Nome Fantasia

Feito no Brasll
Part Number
Tamanho LOTE /ANO
Frente Verso

Data: 03 de agosto de 2022,

Elaborado por:

-y JooAe )Vb .
&fﬁu RN O URER S BRUNO COSTA Ten Cel Tt

Chefe da Divisdo de Padronizacio (AB2Z)

Fand

c

CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Secéio de Pesquisa e Especificacio (AB2-1)

IS

ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO 1° Sgt QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificagio (AB2-1)
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